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Optymalizerka METAL-
TECHNIKA OWD-1500

Cena brutto
Cena netto

Dostepnos¢

Opis produktu

- po przegladzie technicznym
- stan bardzo dobry

Wydajnos¢: 3000-6500 mb/8h
Sterowanie: Sterownik z wyswietlaczem dotykowym kolorowym

Funkcje:

rok produkcji 2009

Petna optymalizacja 30 wymiardéw | gatunku|

30 wymiardéw Il gatunku + wymiar pozaklasowy
Receptury- 1000 zestawdéw wymiaréw

Ciecie na kredke fluorescencyjna- ciecie w miejscu zaznaczenia
Obcinanie marginesu- poczatek i koniec deski

Ciecie pakietami- kilka elementéw na raz

Liczniki metréw- Total, kierownika zmiany, operatora, miesieczny
Doktadnos¢ ciecia +- 0,2mm

Zrédto ciecia: Silnik 4 kW (pita @400)

Parametry materiaty wejsciowego:

dtugo$¢ min 50 mm / max 4000 mm

przekréj minimalny szerokos¢ / wysokos$¢ - 15/15 mm
przekréj maksymalny szerokos$¢ / wysokos¢ - 200/80 mm
Wyposazenie:

zespotu ramienia jezdzacego (popychajgcego) 4100 mm
zespotu tnacego

dociskéw 3 sztuki

stotu do kreskowania (zatadowczego)

stotu odbiorczego z 5 wybijakami do segregacji

Zasada dziatania optymalizerki:

126 690,00 zt
103 000,00 zt

Niedostepny

Obrabiany element ktadzie sie na stole zatadowczym i zaznacza kredka fluorescencyjng wady. Nastepnie uruchamia sie czujnik i maszyna
rozpoznaje, ze zostata zatadowana. Rozpoczyna sie skanowanie materiatu, przesuwajac ramie popychacza nad elementem. Po przesunieciu sie

poza element popychacz zaczyna pcha¢ go do $rodka maszyny, zatrzymujgc sie w miejscach ciec.

W prawidtowym prowadzeniu deski pomagajg 3 dociski:
boczny dociskajacy ciagle z regulowana sita,
2 gérne dociskajace - jeden dociska ciggle, a drugi mozemy dowolnie ustawié.

Wyciete elementy trafiajg na stét odbiorczy, gdzie nastepuje ich segregacja na 5 dtugosci plus odpady.
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